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使用前請詳細閱讀本技術資料與所搭配的縫製機械說明書，配合正確使用，並須 

由接受過正確訓練的人員來安裝或操作。 
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雜訊干擾 

接控制箱端 
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b. 

1.3 
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1.7 

頭 

部 

針 

接地線 (綠/黃  色 ) 請務必做好接地工程。 

如果沒有接地，漏電流將對人體造成不適或傷害。 
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注  意  :如果此配置系統沒有【中性(點)線】時，則單相 220V 的伺服馬達不適合在此場

所使用，請向原供應商改訂購本廠牌之三相 380V 的伺服馬達機型。 

 

(1). 

(2). 

(3). 

 

綠/黃色電線為接地線，一定要做好系統的接地工，請洽合格的電氣工程人員予以施工程。 

 
PVC 電源線 

L2 

220 V 

 380 V 380 V 

L2 
220 V 

220 V 

L2 
380 V 

中性(點)線 L1 L1 L1 

接地系統 G G G 

1ψ220V 

馬達 

1ψ220V 

馬達 

1ψ220V 

馬達 

注意 :  必須要有中性(點)線的配置 
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注 意 : 當欲改變電磁閥線圈(Solenoid)的供應電壓之前，請先確認車頭上電磁閥線圈的使用規格。 

注 意 : 

在打開控制箱蓋之前，請先將電源關閉 

約  5 分鐘後，再執行如下插接動作。 內部高壓電危險 

(4). 

30V 
JP4 

24V 

JP4 

24 V 的插接方式 
30 V 的插接方式 
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IoT 
物聯網 

選針盒插座 

立作業 

直流 12V 燈線 

控速器插座 

車頭功能部份， 

請參閱各型號端子座圖 

馬達編碼器 

馬達電源插座 
交流電源入力 

 
(1). 

(2). 

. 
慢速起縫功能開關 

針上下切換開關 
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. 馬達旋轉方向符號 

外部 LED 燈開關 慢速起縫功能開關 

針上下切換開關 針冷卻功能開關 

a. 在【一般模式】畫面區按一下P 鍵，

即可進入【參數模式A 】的第 

一個參數【 01 】的畫面。 

b. 再以P 鍵找出欲設定的參數序號，

如範例 :【 05 】 

c. 按 S 鍵進入其【內容值】畫面區。 

d. 進入內容區後再按回P 鍵調整所須之

內容值。 

e. 再按S 鍵予以儲存後回至操作區。 

. 

 

(1). 

(2). 
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a.如在操作中，請先關閉電源開關 
b.以手按住P 鍵，同時開啟電源開關，即進入【參數模式B 】畫面區中的第

一個畫面【 47 】。 

. 

c. 再以P 鍵找出欲設定的 

參數序號，如範例 :【  78 】 

d. 以 S 鍵進入其【內容值】畫面區。 

e. 進入內容區後再按回P 鍵調整所須之

內容值。 

f. 調整後須按下S 鍵予以儲存確認。 

註 1.  最後按下 S 鍵後，即自動回

至【一般模式】的操作畫面。 

註 2. 如下範例為 :  切線動作模式 

. 

(3). 
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. 
『遞增參數』選擇鍵

及參數內容變更選擇鍵 

進入『 內容區 』功能鍵及

確認鍵 

在此模式下，無作用 

七段顯示器 

畫面模式 

進入第一階【參數模式 A 】畫面區時，第一個出現畫面為【 01 】，其參數可調範圍為 01~46 項 。 

進入第二階【參數模式 B 】畫面區時，第一個出現畫面為【 47 】，其參數可調範圍為 47~122 項 。 

d. 按 P 鍵,進入至【01】內容區後 e. 再以S 鍵進入【45】 f. 按 P 鍵，調整出現至欲設定數值 

g. 按 S 鍵予以儲存確認 h. 回至【一般模式】操作畫面 

(4). 

(5). 

A). 
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d. 按 P 鍵,進入至內容區，如【01】 e. 按 S 鍵，進入【45】 

f. 按 P 鍵調整，因只有一個方向

滾動，當超過最高速時，會回

到低速值，再調整至【40】 

g.按 S 鍵予以儲存確認 h. 回到【一般模式】操作區畫面 

B). 
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Before operation, please read this technical document and related manual of 
the machine head carefully and operate properly. Furthermore, installation and 
operation should be done by trained personnel. 

 

1.1 

 

 

 

a. 

b. 

c. 

d. 

 

a. 

b. 

1.2 

 

 

 

a. 

b. 

c. 

Interference 
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Grounding works should be done properly on ground wire (Green/ Yellow). 

 
If grounding is not done, leakage current will cause discomfort or injury to human body. 

 
a. 

b. 

1.3 

 

 

 

 

Connected to control box 

G 

Brown wire 

Blue wire 

OFF  ON 



3  

Needle 

1.4 

 

 

 

 

 

1.5 

 

 

 

 

1.6 

1.7 

Head section 

 
 
 

 
Needle 
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232.6mm 

 

(1). 

(2). 

(3). 

(4). 

175.6mm  
60mm 

247.5mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

100 mm 
 

 

Reservation 
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1ψ220V 
Motor 

1ψ220V 
Motor 

1ψ220V 
Motor 

 
(1). 

(2).

The green/ yellow wire is the ground wire. System grounding works must be done properly. 

Please contact qualified electrical engineering personnel to perform the works. 

Caution: If the system configuration does not have a 【neutral (point) line】, the single-phase 220V servo motor 
is not suitable for use in this place. Please reorder the three-phase 380V servo motor model from 
the original supplier. 

L2 

220 V 

 380 V 380 V 

L2 
220 V 

220 V 

L2 
380 V 

Neutral (point) line L1 L1 L1 

Grounding system G G G 

Caution: Configuration of neutral (point) line is necessary 
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30 V jumper setting 

 

Caution: Before making the switch, check the machine head’s Solenoid specification. 

Caution: 
Please switch off the power supply before 
opening the control box cover 
Perform the following plug-in actions only 
after about 5 minutes. High Voltage inside 

24 V jumper setting 
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IoT 
IoT 

Foot Switch 

Operation Box 

DC 12V Lamp 

Lever 

Functions of machine: 

Please refer to connector diagrams 

for various models 

Encoder 

AC Power Input Power Supply of Motor 

 

(1). 

(2). 

. Slow start 

Needle up/ down 
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. Motor rotation 

LED light Slow start 

Needle up/down Needle cooling 

a. Under the display zone of 

【Normal mode】, press P key to access 

the display of first parameter code 

【01】of 【Mode A】. 

b. Subsequently, press P key to access 
the required parameter sequence no. 
eg.:【05】. 

c. Press S key to access the display 
zone of the corresponding【parameter 
value】 

d. After accessing the zone of 
parameter value, press P key again to 
adjust the required value. 

e. Press S key to return to operation 

zone after saving the value. 

. 

 

(1). 

(2). 
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a. If in operation, please turn off the 

power switch first. 

b. Press and hold P key. Meanwhile, turn on the power switch to access the first 

display zone 【47】of display zone【Parameter mode B】. 

. 

c. Subsequently, press P key to select 
the parameter code to be set. For 
example: 【78】 

d. Use S key to enter the display zone 
of【parameter value】. 

e. After entering this zone, press P key 
again to adjust the required value. 

f. After adjustment, press S key to 

confirm saving. 

Note 1. Finally, press S key to return 

automatically to the operation 

zone of 【Normal Mode】. 

Note 2. Following example: Trimming 

mode. 

. 

(3). 
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. 
Key to select "successive 

parameter" and to change 

parameter value. 

No function under this 

mode 

Functional key to enter "value zone" 

and to confirm. 

After entering the display zone of the first stage of 【Parameter Mode A】, the first display appears as 【01】 

Display mode 

of 7-segment 

display 

with parameters available for adjustment ranging 01~46. 

After entering the display zone of the second stage of 【Parameter Mode B】, the first display appears as 【47】 

with parameters available for adjustment ranging 47~122. 

d. Press P key to enter the value 

zone of 【01】. 

e. Press S key to enter 

【45】. 

f. Press P key to adjust to the value to be set 

(4). 

(5). 

A). 
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f. Press the P key to adjust. As there is 

only one rolling direction, when the 

maximum speed is 

exceeded, it will return to the low 

speed value. Then, adjust to【40】. 

g. Press S key to save and 

confirm. 

h. Return to the operation display 

of 【Normal Mode】 

B). 

g. Press S key to save and confirm. h. Return to the operation display of 【Normal Mode】. 

e. Press S key to enter【45】. d. Press P key to enter the value zone of 

【01】. 
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由於對產品的改良及更新，本產品使用說明書中與零件圖之產品及外觀的修改恕不事先通知 !
The specification and/or appearances of the equipment described in this instruction 
book & parts list are subject to change because of modification which will without 
previous notice.
D007L.MAR.2026
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